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PARAFINSKO OLJE
478306

Oljna impregnacija

OPIS IZDELKA PODATKI O IZDELKU

e Impregnacijsko sredstvo na osnovi: Tip | olie |
e - mineralnega medicinskega olja Gostota | 0,85 kg/! |
Dobavnaviskoznost | DIN4 20°C 18-22's |
PODROCJA UPORABE Suha snov (%) | 100 % |
Izgled | bistra brezbarvna tekocina |
e Primeren za povrsinsko zascito lesnih vrst, ki Niansa | Brezbarvna |
pridejo v stik s hrano. Debeline nanosov
e lzdelek je certificiran glede na zahteve LFGB | Privorotent nanosi 50100 g/ |
(Food and Feed Act) in EU zakonodaje 'povocie L Nanos! g
$t.1935/2004. Susenje_ S —
e Primeren za impregnacijo oziroma za$gito lesa v Oljg ne susi, zato obqelqvance lahko po Ifra/s1 stabilizaciji takoj
pakirate. Izdelke pakirati v povoskan papir.
savnah.
o Ne priporoamo za za&¢ito notranjega pohistva,
notranjih vrat ter ostalih elementov, ki zahtevajo Tehniéne informacije so rezultat znanja, ki temelji na
mehansko odpornost in pogostejse CiS¢enje. laboratorijskem delu in prakti¢nih izkusnjah. V primeru uporabe
. Priporoéamo predhodno testiranje aplikacije in premaza izven nase kontrole ne moremo prevzeti odgovornosti

in jaméimo le za kakovost premaza kot takega. Pridrzujemo si

kompatibilnosti materiala z obdelovano lesno pravico do sprememb podatkov brez predhodnega obvestila.

vrsto.
PRIPADAJOCE KOMPONENTE
Cistilo:

Helios Gistila | Opombe |

447039 BIO IMPREGNOL THINNER | |

402755 HELIOGEL redéilo | |

Ti podatki temeljijo na izkusnjah, za popolnost teh podatkov ne prevzemamo odgovornosti. Kupec je obvezan testirati izdelek pred T-4-478306-SLOVE
uporabo v proizvodnem procesu, z namenom, da sam ovrednoti primernost izdelka. Vsaka sprememba v postopku predelave, Stran:1/2

okoljskih pogojev ali neupostevanja navodil, lahko neugodno vpliva na rezultat. Datum izdaje:21.07.15



PRIPRAVA POVRSINE m MAZANJE / BRISANJE

e NanaSsamo na lesene povrsine, ki morajo biti
predhodno dobro obrusSene in brez prahu ali

drugih negistog. Red&enje: | ni potrebno |
e Priporotamo bru$enje: bukev P280 - P320 ; Cistilo: ||_402755 HELIOGEL redilo |
hrast, bor, smreka P180 — P220 ... Cas ) ‘ 1- 3 minut
impregnacije:
DELOVNI POGOJI
UMAKANJE
e Podlago in premaz je potrebno pred aplikacijo
termostatirati na sobno temperaturo (minimalno
18°C). —— .
e Aplicirati in susiti pri temperaturi 18 — 25°C in sled.cenje' |_ni potrebno — |
relativni zragni vlaznosti 40 — 70%. } Cistilo: | 402755 HELIOCEL redilo !
e Oljenje (aplikacijo in susenje) izvajajte v posebej Cas umakanja: | _10-60s |
za to namenijenih prostorih, saj obstaja nevarnost
kontaminacije lesenih obdelovancev in ostalih SKLADISCENJE
materialov z oljem, kar lahko vodi do nastanka
kraterjev 0z ostalih defektov pri povrSinski e 24 mesecev v originalno zaprti embalazi pri
obdelavi. temperaturi do +35°C.

e Za&cititi pred direktno son¢no svetlobo.

NAVODILA ZA NANASANJE

e Dobavna viskoznost je delovna viskoznost.
e Impregnacijo aplicirajte na povrsino v presezku in e CGlejte Varnostni list in etiketo izdelka.
jo enakomerno razporedite po celotni povrsini, da

se les dobro impregnira. OPOMBE

e Pri umakanju obdelovanec potopite v celoti v olje

VARNOSTNA NAVODILA

in ga po doloenem Casu impregnacije postavite e Na zahtevo kupca izdamo za vsako $arzo

tako, da se olje odtece. premaza ustrezni kakovostni izvid z vsemi
e Po dolo¢enem C&asu viSek impregnacije v celoti kontrolnimi podatki.

odstranite s krpo in enakomerno zgladite e Tehniéne informacije so rezultat znanja, ki temelji

povrsino s isto suho krpo. na laboratorijskem delu in prakti¢nih izku$njah. V

primeru uporabe premaza izven nase kontrole ne
moremo prevzeti odgovornosti in jam¢imo le za
kakovost premaza kot takega. Pridrzujemo si
pravico do sprememb  podatkov  brez
predhodnega obvestila.

e Sistem kakovosti je usklajen z ISO 9001.

o lzdelke pakirati v povoskan papir.

Ti podatki temeljijo na izkunjah, za popolnost teh podatkov ne prevzemamo odgovornosti. Kupec je obvezan testirati izdelek pred T-4-478306-SLOVE
uporabo v proizvodnem procesu, z namenom, da sam ovrednoti primernost izdelka. Vsaka sprememba v postopku predelave, Stran:2/2
okoljskih pogojev ali neupostevanja navodil, lahko neugodno vpliva na rezultat. Datum izdaje:21.07.15



